Drucklutt tir héchste Anspriiche

Dirr Dental Kompressoren fir CAD/CAM Frés- und Schleifsysteme

Seit Uber 60 Jahren Gberzeugen die Kompressoren von Dirr Dental durch ihre hohe Leistung

und Luftqualitét - olfrei, trocken, hygienisch - und haben dadurch eine fihrende Position im Markt.

Kompressoren von Diirr Dental bieten zuverl@ssige Versorgung mit élfreier, trockener und hygienischer Druckluft. Heute ist die hoch-
effiziente Membran-Trocknungsanlage eines von vielen Beispielen fiir den ungebrochenen Erfindergeist von Dirr Dental. Diese Innova-

tion wurde zum technischen Standard die noch nach Jahren ihresgleichen sucht.

Fir den Dauerbetrieb von Fras- und Schleifmaschinen optimal geeignet

Frés- und Schleifmaschinen stellen in Sachen zuverldssige und konstante Versorgung mit Druckluft
besonders hohe Anspriiche an den Kompressor. Fiir den Betrieb steht konstant &lfreie und trockene
Druckluft an oberster Stelle - denn wahrend des Betriebs gestattet die Frésmaschine keine Verschnauf-
pausen. Die Einschaltdauer eines Kompressor-Aggregates bei Betrieb mit einer Frdsmaschine geht weit
iber die Einschaltdauer im normalen Zahnarztpraxisbetrieb hinaus. Das ausgereifte

Konzept von Dirr Dental erfilllt in dieser Hinsicht alle Anspriiche und ist fir den Dauerbetrieb ausge-
legt. Die hochwertigen Systemteile sorgen fiir hdchste Prézision und Laufruhe. Dadurch arbeitet der

Kompressor nicht nur leiser, sondern lebt auch lénger.

Die Membran-Trocknungsanlage mit patentierter Technologie im Gegensatz zu
herkédmmlichen Adsorptionstrocknern

Der konstante, ununterbrochene Druckluftbedarf einer Frés- und Schleifmaschine erzeugt eine sehr -
Membran-Trocknungsanlage fir
lange Einschaltdauer des Kompressor-Aggregates und gestattet nur kurze Abschaltzyklen. Daverbetrieb Non-Stop.
Nach léngerem Betrieb des Kompressors mit Adsorptionstrockner steigt die Feuchtigkeit im Trockner
stdrker an als im normalen Zahnarztpraxisbetrieb. Die in den Trockner eingebrachte Feuchtigkeit wird
beim Abschalten des Kompressors, durch die, fir diesen Anwendungsfall meist zu gering bemessene
Regenerierung, nicht wieder vollstéindig aus dem Trockner ausgetragen. Die daraus resultierende
ungeniigende Regeneration des Trockners
Fouchighei fohrt zu einem stufenweise ansteigenden

uff’g'e'"fii’;’f;n/ Feuchtigkeitsgehalt der Druckluft. Kompresso-
! ren mit einfachem Adsorptionstrockner eige-
nen sich daher nicht fir den Betrieb solcher

Maschinen. Durch die innovative Membran-

Trocknungsanlage von Dirr Dental sind keine

Zeit

Regenerationszeiten notwendig.
9 9 Ein optional erhéltlicher Sterilfilter

mmm  Herkdmmliche Adsorptionstrockner
Fir garantiert konstant, trockene Druckluft im hat eine Filterfeinheit von 0,01 pm.

mmm Membran-Trocknungsanlage von Dijrr Dental

Daverbetrieb. Fir noch bessere Luftqualitdt.®

Nach ldngerem Betrieb des Kompressors steigt die Feuch-
tigkeit im Adsorptionstrockner an. Die Membran-Trocknungs-
anlage dagegen bleibt konstant trocken und benétigt keine

Regenerationsunterbrechung.

DURR

* Gema Druckluftanforderungen ISO 8573_1:2010 erfisllen Kompressoren von Dirr Dental die Klassen 1/4/1 mit Sterilfilter D E N T L
bzw. 2/4/1 mit serienmé&Bigem Feinfilter. Der Sterilfilter produziert keine sterile Luft. DAS BESTE HAT SYSTEM
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Der passende Kompressor

Einzustellender Kompressor Druckbereich in bar

Duo KaVo ARCTICA engine 6,5 bis 8,0
= Tankinhalt: 20 Liter ; o
= Luftférdermenge: bei 9 bar 70 |/min > | KaVo Everest engine 6,5 bis 8,0
= Schallpegel: bei 5 bar 66 dB/A AmannGirrbach ceramill® motion 2 6,5 bis 8,0
« 230V (1~), 50/60 Hz, BestNr. 5252-01 ) o ‘
1], 50760 Hz, BestN AmannGirrbach ceramill® mikro 6,5 bis 8,0
vhf camfacture N4 6,0 bis 7,8
vhf camfacture K5 6,5 bis 8,0
Duo Tandem, 1 Aggregat Planmeca PlanMill 40 6,0 bis 7,8
= Tankinhalt: 50 Liter s} ' 7ubler DC1, DC5 7,5 bis 9,0
= Luftférdermenge: bei 9 bar 70 |/min Roland DWX-4. DWX.50. DWX-51D 50 bis 7.8
= Schallpegel: bei 5 bar 68 dB/A olan i 4 - ces
= 400 V (3~), 50/60 Hz*, Best-Nr. 5152-54 imes-icore CORITEC 70 bis 8.5
140i, 240i, 250i, 340i, 350i, 440i, 450i | "’ !

Trio Einzustellender Kompressor Druckbereich in bar
DUl 59 ey Sirona inLab MC X5 7,5 bis 9,0
= Luftférdermenge: bei 9 bar 110 |/min _}
= Schallpegel: bei 5 bar 69 dB/A Wieland ZENOTEC select 7,5 bis 9,0
= 230V (1~), 50 Hz, Best-Nr. 5352-01
v Z ° r Wieland ZENOTEC mini 7,5 bis 9,0
= nur als 50 Hz Variante verfigbar
AmannGirrbach ceramill® motion 7,5 bis 9,0
AmannGirrbach ceramill® argotherm | 6,5 bis 8,0
Quattro
« Tankinhalt: 50 Liter Planmeca PlanMill 50 7,5 bis 9,0
= Lufifdrdermenge: bei 9 bar 145 |/min vhf camfacture S1 6.5 bis 8.0
= Schallpegel: bei 5 bar 70 dB/A ' '
= 400V (3~), 50/60 Hz, Best-Nr. 5452-51 vhf camfacture S2 6,5 bis 8,0
vhf camfacture K4 6,5 bis 8,0
Datron D1 6,0 bis 7,8
Duo Tandem, 2 Aggregate
= Tankinhalt: 50 Liter Zirkonzahn (M1, M3, M4, M5, Mé) 6,5 bis 8,0
_} nur Quattro und Duo Tandem 2 Aggregate
= Luftférdermenge: bei 9 bar 130 |/min |
= Schallpegel: bei 5 bar 69 dB/A Roland DWX-4W 7,5 bis 9,0

nur Quattro und Duo Tandem 2 Aggregate

= 230V (1~), 50/60 Hz, Best-Nr. 4252100004
(ohne elektronische Steuerung)
« 400 V (3~), 50/60 Hz*, BestNr. 4252-54

Alle Kompressoren sind mit optionalen Schallschutz erhéllich.
Um Druckschwankungen durch andere Luftverbraucher zu vermeiden wird der Betrieb des CAM-Systems iber ein separates Druckluftnetz mit

dediziertem Kompressor empfohlen.

* Besonderheit: Elektronische Steuerung mit einfach einstellbarem Druckbereich, Uberwachung der Luftfeuchtigkeit und der Méglichkeit

der Vernetzung via Tyscor Pulse mit einem PC.
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